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van de meest geautomatiseerde visverwerkingsbedrijven van Europa-. -

De sortering en daaropvolgende verwerking van haring is de kernactiviteit van
Euro-Baltic, een 100% dochter van het Nederlandse Parleviiet & Van der Plas.
Dankzij een juiste balans tussen mechanische techniek, automatisering en

vakmanschap is Euro-Baltic in staat om jaarlijks maar liefst

50.000 ton vis te verwerken tot zo'n 25.000 ton aan halffabricaten.
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Het 25 meter hoge vrieshuis, inclusief een

gedeelte koelopslag en opslag verpakkingsmate
riaal, heeft een opslageapaciteit van 22.000 ton
voor diepvries (-28° C), 3000 ton gekoeld (0° C)
en 2500 pal
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Wij werden bij dit project betrokken om de

goederenstroom in kaart te hrr-ﬂr_u'-l‘., ge mecha
nisering praktisch in te vullen en een efficiént
beheerssysteem te ontwerpen met als uiteinde-
lijke doel de haring optimaal te kunnen verwer-
ken,” licht commercieel directeur Alfred Klunder
van RBK Automatisering toe. ,De kwaliteit van
de aanvoer stuurt het productieproces Als de
haring binnenkomt, moet je, aan de hand van
een eerste controle op onder andere maat, vet-
gehalte en bacteriologische gesteldheid, dus snel
kunnen beslissen hoe deze te verwerken

Hoe verder je vervolgens in het produc-

tieproces komt, des te meer je van het
product weet. Dat vereist een hoge
mate van flexibiliteit om productiebe-

slissingen te kunnen bijstellen. Daarom is

’ '
gekozen voor een overkoepelend systeem voor

het goederenstroombeheer, maar alle deelsyste

men moeten autonoom kunnen functioneren.”

Directielid Coen Suurmond van RBK Automatise-
ring schetst desgevraagd de grote lijnen.

.Op basis van de informatie die de schipper

verstrekt over kwaliteit en ve te sortering
wordt een voorlopig plan gemaakt hoe de partij
verwerkt zal worden. Daaraan wordt ook het

eindproduct gekoppeld. Vanuit het eindpro-

een terugrekening plaats naar de te verwerken
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wat er gaat gebeuren. Bij aanlanding en
sortering wordt de informatie over kwaliteit,
sortering en hoeveelheden nauwkeuriger en
kan het productieplan worden bijgesteld.
Vanuit dit productieplan worden per proces-
stap de daadwerkelijke productie-opdrachten
gemaakt. Hieraan hangen ook parameters
voor het instellen van de machines. In het
productieproces is sprake van een aantal stap-
pen met verschillende besturingssystemen, Je
moet dus een systeem hebben voor het beheer
van de goederenstroom en per processtap een
autonoom besturingssysteem. Het bovenlig-
gend systeem is er voor de interne logistiek en
geeft opdrachten aan de lokale besturings-
systemen. Opdrachten en procesparameters
gaan dus naar het procesbesturingssysteem
en informatie over verwerkte en geprodu-
ceerde hoeveelheden, stilstanden en dergelijke
gaat terug naar het bovenliggende systeem.
Zo bereik je dat per systeem duidelijk is wat de
taken en de verantwoordelijkheden zijn."

Het bovenliggende systeem bij Euro-Baltic

is FOBIS en ook de lokale procesbesturings-
systemen (FOPRO) zijn van RBK. De automa-
tiseringspoot van de RBK Groep is bovendien
verantwoordelijk voor de systeemintegratie
van onder andere het automatisch transport
en de opslag in het vrieshuis met respectie-
velijk agv's ([automatic guided vehicles) en
automatische kranen door Egemin, alsmede de
automatisering van de verpakkingsafdeling en
de ontdooitunnels door Rosoma.

JUISTE BALANS

Met het oog op traceerbaarheid kent
Euro-Baltic een partijgestuurde productie

en registratie. Alle tubs en de pallets in het
vrieshuis zijn voorzien van elektronische tags.

Per uur wordt bij Euro-Baltic 35 ton horing gesorteerd

PARLEVLIET & VAN DER PLAS wordt in
1949 opgericht door Dirk Parleviiet en de broers Dirk
en Jan van der Plas. De hoofdactiviteit bestaat uit het
nen van haring op Vederlondse a
) op de Nederlandse markt. Langzamerhand
erlond te klein, zodat het familiebedrijf in de
gaat naar andere afzetmarkten. O
agericht. In 1958 neemt men het eer

1p, de Jan-Maria, in de vaart. Het assortiment wordt

Oorspron!

Katw

zijn hoofdkantoor naar het Zuid-Hollandse

Noast de ingebruiknome van Euro-Baltic in 2003 noemt
de ondernenung als mijlpalen onder meer de oprichting
1n 1986 van dochteronderneming Doggerbank Seefis-
chereiin Bremerhaven en de aankoop. in 1998 van de
Meclenburger Hochseefischerei in Rostock.

Farleviiet & Var der Plas is in ruim een holve eeuw

uitgegroeid tot een internationale onderneming met

zo'n 800 medewerkers. De rederif bestaat uit een 12-tal

hektrawlers, diverse koelhuizen, handelsvestigingen en
een eigen wagenpark. Parleviiet & Van der Plas verzorgt
het hele traject van vangst tot levering.

Elke partij begint bij het schip. Per sortering is
sprake van een productiepartij, die als zodanig
de verschillende productiestappen doorloopt.
Partijen kunnen worden afgesplitst of gecom-
bineerd,

Doordat gebruik wordt gemaakt van de meest
moderne technologieén op het gebied van
automatisering, productie, verpakking, opslag
en milieu is de haringverwerking bij Euro-
Baltic uniek te noemen. ,Het mooiste van dit
project is het vinden van de juiste balans tus-
sen mechanische techniek, automatisering en
menselijk vakmanschap,” vat Coen Suurmond
treffend samen,




